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£ C niri. " °1 maintient 13 bande (2) en contact avec le rou,eau de refroidissement principal (10) au moyen 

Z 4) t aPPU ! 1 f T d ° S dB 13 bande ' C ° nStUu6 d ' une ™«» ^lastiquement defonnable et ta^apacitive et on 
evacue la chaleur transnuse de la bande (2) a„ rouleau d'appui (14) par rintermediain, de moyens (16) derefroidissen^nt secondaii 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for cooling a continuously-moving metal strip (2), whereby the strip (2) is applied 
0P to a main cooling roller (10) such that said strip forms an arc, the inner curve of which defines a zone of contact with the external 
jsj face of said roller, for removal of a part of the heat in the strip towards the interior of the roller, the strip (2) being held in contact 

with the main cooling roller (10) by means of a pressure roller (14), acting on the outer curve of the strip which is made from an 
*H elastically-deformable and thermocapacitivc medium and the heat transmitted from the strip (2) to the pressure roller (14) is removed 

by secondary cooling means (16). 



o 



(57) Abrege : Pour refroidir une bande m&allique (2) en defilement continu : - on applique la bande (2) sur un rouleau de refroi- 
dissement principal (10) de facon a ce que la bande forme un arc dont Tintrados d&imite avec la face exteneure de ce rouleau une 
zone de contact adaptee pour evacuer vers Hnterieur du rouleau une partie de la chaleur de la bande, - on maintient la bande (2) en 
contact avec le rouleau de refroidissement principal (10) 

[Suite sur la page suivante J 



WO 2004/111280 A3 I Hill llllini II Illlll Hill lllll lllll lill I II III Illll IIIIIIIIII Hill HH! III! MUD IIII llll llll 



AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, 
CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, 
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, 
KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, 
MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, 
PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, TN, 
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 

(84) Etats designes (sauf indication contraire, pour tout tit re 
de protection regionale disponible) : ARIPO (BW, GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, 
ZW), eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), 
europeen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, 
FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PL, PT, RO, SE, SI, 



SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, 
GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Publiee : 

avec rapport de recherche international 

avant ['expiration du delai prevu pour la modification des 

revendications, sera republiee si des modifications sont re- 

gues 

(88) Date de publication du rapport de recherche 

interna tionale: 17 fevrier 2005 

En ce qui conceme les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



au moyen (Tun rouleau ( 14) d'appui sur l'extrados de la bande, constitue* d'une matiere 61astiquement d6formable et thermo-capacitive, 
et - on evacue la chaleur transmise de la bande (2) au rouleau d'appui (14) par l'interm^diaire de moyens (16) de refroidissement 
secondaire. 



